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Liste de contrble A1.3 — Partie Appréciation du risque

1 |Documentation Of | Non OK I N/A
2 |Schémas 0K | Non O N/A
3 |Appréciation du risque OK| Non OK I N/A
3.1 |L'appreéciation du risque a été consultée ou transmise.
3.2 |Liste des exigences essentielles de sécurité et de santé

appliguées.
3.3 |Description des mesures de protection mises en oeuvre afin

d’éliminer les phénomenes dangereux identifiés ou de réduire

les risques et, le cas échéant, indication des risques résiduels.

Indication des normes utilisées.




GEM-RAMSEIER Suisse SA

Cas pratique d’une transformation et nouvelle
construction — Transformation des fruits

1. Situation initiale
2. Systématique
3. Deux exemples de phénomenes dangereux



1. Situation initiale

* Trois cidreries ont été regroupées sur un seul et méme site.

* Le parc d’installations comprend des machines et installations neuves ou
transformées.

* Les deux lignes de transformation permettent de tripler la capacité de pressage.

 L'usage normal reste inchangé.

* La planification et la mise en ceuvre incombent a RAMSEIER Suisse SA. Nous

sommes donc responsables, en tant qu’entreprise, de I'ensemble de la
procédure de conformité.






2. Systématique

En tant que spécialiste, je dois
connaitre et comprendre les fonctions
et processus des machines et

installations.

Suis-je habilité a réaliser I'appréciation?
Si NON,
appel a un spécialiste.

Si OUl,
démarrage de I'appréciation du risque.

Suis-je
habilité
de?

f non

-

Appel au spécialiste

Effectuer une
évaluation des risques

A

Modele
d'évaluation

des risques




Nouveau
phénomeéne
dangereux?

 En|"absence de nouveaux phénomenes

augmentatio
n de risque?

. : ' .
dangereux et d’accroissement des risques pn e
ucun / changement mineur

on considere gu’il ne s’agit pas de N ‘

modifications profondes.
e sheurite ™ e

La documentation doit étre adaptée en o

sont-elles
suffisantes?

conséguence.

Nouveau
phénomeéne

dangereux? non

q

augmentatio
n de risque?

* En présence de nouveaux phénomenes

Changement significatif

dangereux et d’accroissement des risques,
on considere qu’il s’agit de modifications

oui

fond Les mesures déumlation de
pro On ES- de sécurité .
existantes conformité

sont-elles
suffisantes?

Il faut effectuer la procédure d’évaluation
de la conformité.



Déterminer les limites

|dentifier les phénomenes dangereux
Estimer le risque

Evaluer le risque

Réduire le risque

Détermination des limites

Y

Identification des dangers

Y

Estimation des risques

Y

Evaluation des risques

/ Risque -
acceptable

non
Y

Réduction des risques

oui

¢
Cow
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— Limites —

Limites de I'appréciation:
de la réception des fruits jusqu’a la livraison du jus de fruit a la cave.

Motif de I'analyse:
Installation neuve Machine d’occas. Transformation/Construction
«maison»

Modes de fonctionnement:

D: Réglage/Apprentissage/Changement de processus/d’outil [XI E: Mode
automatique

F: Mode manuel [X]I G: Nettoyage/Entretien

H: Recherche/élimination de défauts/pannes
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— Limites —
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— ldentification —

EN ISO 12100:2010 Annexe B — Exemples de phénomenes dangereux:

OO0 NOOUTL B WN B

[HEY
o

Phénomenes dangereux mécaniques

Phénomenes dangereux électriques

Phénomenes dangereux thermiques

Phénomenes dangereux engendrés par le bruit

Phénomenes dangereux engendrés par les vibrations

Phénomenes dangereux engendreés par les rayonnements

Phénomenes dangereux engendrés par des matériaux et des produits
Phénomenes dangereux engendreés par le non-respect des principes ergonomiques
Phénomenes dangereux associés a I'environnement dans lequel la machine est
utilisée

Combinaison de phénomenes dangereux
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— Estimation — Evaluation —

 Gravité de la blessure, gravité du dommage éventuel
-> blessure légere reversible
—> blessure grave irreversible

* Fréquence et durée de I'exposition aux phénomenes dangereux
—> rare ou de courte durée

- fréquente ou de longue durée

 Probabilité d’occurrence d’'un événement dangereux
—> tres faible, négligeable
—> faible, possible
—> trés probable

* Possibilité d’éviter ou de limiter le dommage
- possible dans certaines conditions
—> impossible
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— Estimation — Evaluation —

Indice de risque

Indice de risque Mot de signal

Ny

S2

St > F1, F2 > 01, 02 > P1, P2 > ! 1 risque faible Attention
O3 ﬂ 2 risque modéré Attention
P1, P2 2
o A

02 P2
/ g F

o\ A

> AN

. 02

Risque tres élevé
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L r \ [ ] [ ]
= Nous partons toujours du phénomene dangereux principal (sans
mesure de protection).
= La base est la liste des dangers.
1 4 L] Y 4 [ ] r [ ] []
= |La seconde évaluation est réalisée une fois les mesures prises.
Evaluation une fois les Remarques
Evaluation selon . Mesures: _ mesures prises
ID Bréve description du phénoméne dangereux ENISO 14121-2 Ia'::‘eggfss i(rfg;ztcrtli‘gﬂ:?,uzli;‘;'t}(gr']ogﬂﬂfssczm -
= = 5 R = détaillée sur une feuille séparée) 5 5 5 A =
2 gilli:ssazgl:riésbuchement, chute 2[2fs3 1 5 141 ng;gﬁ‘ng:i:zt;%ggfetﬁllée o _1\ 2(2]2 1 | Risque faible / Prudence
1
Réservoir a moit Voir identifigati |\la\‘l
7 Gﬁ:::d!g,"t:é&zﬁementetchute 212 |13|1]5 14.6 oggéh%me Y 112] 2] 2| 1 |Risque faible / Prudence
Réservoir a moit 5| Q"\XQ N\/éridentification détaillée du ol ol 2| 1 Rsoue faible /P
7 irritation par des détergents m‘uA ' phénomeéne dangereux isque faible / Prudence
1918, S
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La liste des dangers sert de base pour évaluer I'analyse des dangers
et des risques.

» Objets / Activités

» Phénomenes dangereux

» Evaluations

» Mesures / moyens auxiliaires éventuels

Objekt /

Tatigkeit Gefahrdung Bewertung |Mogliche Massnahmen / Hilfsmittel

S|F[O]|P| Pt

14.00 Spezifisch Mosterei: Rohstoffannahme

14.01 |Annahme |Sturzin Annahmegosse (Person/Fahrzeug)
gosse/An [Sturz beim Einstieg/bei Reinigungsarbeiten

- Sicherung der Gossenoffnung
- Sicherung der Offnung gegen

nahmesilo Fahrzeugsturz

14.02 |Arbeiten |Stolpernund Stiirzen - Béden rutschsicher gestalten (min. R10)
im Erkrankungen durch Arbeit in feuchtem Milieu 112]2{1 - fir sichere Aufstiege sorgen
Bereich |Hautprobleme durch Feuchtarbeit L 1(2] 2|1 - Hautschutzplan erstellen und einhalten
Schwemmy| Irritation der Atemwege durch Kontgkt g se 112]12]1 - Staubbildung Pectinase vermeiden,
anlage/So [Alleinarbeit (siehe 1. 212|3{1 notwendige PSA verwenden
rtiertisch | Erkaltung altem Klima 111]2{1 - Regeln Alleinarbeit beachten

- geeignete Isolationskleidung bereitstellen




— Réduction —

ETAPE 1 Reéduction du risque par des mesures de prévention intrinseque
(EN ISO 12100, paragraphe 6.2)
ETAPE 2 Reéduction du risque par des mesures de protection et des

mesures de prévention complémentaires
(EN 1SO 12100, paragraphe 6.3)

ETAPE 3 Réduction du risque au moyen d’informations pour 'utilisation
(EN ISO 12100, paragraphe 6.4)
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3. Exemple 1: ID 2 Silo a fruits

« Glissade, trébuchement, chute
= indice de risque 5 / risque trés élevé
(Mesures des la phase de planification:
grille de protection contre les chutes et
surface murale antidérapante).

Lors du déchargement des camions, il est
indispensable que le chauffeur accede au mur du silo.
- Installation d’un garde-corps supplémentaire,

= indice de risque 1 / risque faible
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Exemple 2: ID 7 Réservoir a mout

 Glissade, trébuchement et chute
« Risque d'irritation par des détergents
= indice de risque 5 / risque trés élevé

A I'avenir, la lessive alcaline sera directement versée

dans le circuit de nettoyage a I'aide d’'une pompe vide-
fUts au niveau du broyeur.

- Modification du processus,
= indice de risque 1 / risque faible
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Nr.

Detaillierte Identifizierung der Gefdhrdung

Gefahrenort Gefdahrdungsbeschreibung

Maischetanks 10.

(|

—

Kombination von Gefiahrdungen

Bei der Reinigung der Maischetanks wird 23kg RV 353 (alkalischer Reiniger mit Aktivchlor, fliissig / Gefahrenklassen H314, H400,
EUHO031) verwendet. Das RV wird via Doméffnung, welcher tber das Podest erreicht wird zugegeben. Die Reinigung erfolgt
wahrend der Saison 1xpro Woche und unter dem Jahr nach jeder Versaftung.

Maischetank 1 - Hohe Podest zu Domdeckel = 138cm

Maischetank 2 - Héhe Podest zu Domdeckel = 142cm

Gelander Oberkant = Absturzhohe 390 und 450cm ° \
e

Die Reinigungsmittel werden mittels Eimer manuell dosiert, was bej \ n von 180 cm mindestens der Brusthéhe entspricht.
Um die Domoffnung besser erreichen zu kdnnen besteht dieGeflih itarbeiter die Gelander besteigen.

'
6"

o

Gefahrdung nach EN ISO 12100, Tabelle B.1

Normen / Grundlagen

@tschen, Stolpern und Stiirzen
C/\> eratzungen mit Reinigungsmitteln

Sicherheitskonzept zur Risikom\de’:ML6sungsvorschlag):

* Erweiterung, Absicherung mit z&tzlichen Gelandern , so dass die Absturzgefahr eliminiert wird.
* Montage eines Podestes zur besseren Erreichbarkeit der Doméffnung

Siehe Beispiel Bild [1]

Benutzerinformation:

* Es muss eine Unterweisung der Mitarbeiter auf die Gefahren erfolgen.
*  Nur geschultes und ausgewiesenes Personal darf die Arbeiten durchfiihren und die Anlagen bedienen.

22



Toutes les mesures sont intégrées a la planification des points en
suspens.

> Elles sont attribuées - Qui (wer)
> Elles sont programmées - Quand (wann)
» Elles sont vérifiees - OK

Gefahrdung Massnahmen

Nr. Gefahrenort Identifizirte Gefahrdung T | O | P | Beschreibung Wer Wann OK
2 Obstsilo Sturz in das Silo nach Betreten der Beim Ablad von LKW s ist es notwendig, dass der Chauffeur
Silomauer die Silomauer betritt. Die Mauer wurde entsprechend mit rauer
Oberflache gebaut, dass ein susrutschen verhindert wird. Ein

direkter Sturz in das Silo wir durch das Gitter sicher verhindert.

(o ¢ 1.  Neu soll durch ein Pfosten verhindert werden, dass TD Sept.18 oK
O C u e n e r‘a \fci 1 jemand auf der Mauer in den Gefahrenbereich ochne Gitter
laufen kann. Weiter soll eine Tafel .Durchgang verboten™
das begehen der Mauer weiter verhindern.
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Nous sommes d’avis que I'appréciation des dangers et des risques
représente un élément important de la sécurité au travail afin
d’aménager des postes de travail slrs et d’éviter les accidents
dans notre entreprise.

La prévention des accidents ne devrait pas étre considerée
comme une obligationale, mais comme une obligation éthique et
une regle de bon sens économique.

(Werner von Siemens, 1880)
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