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1 Anwendungsbereich

Die Bestimmungen dieser Richtlinie gelten fiir den Bau, die
Ausriistung, das Aufstellen, den Betrieb und die Instandhaltung
von Pressen und deren Werkzeugen sowie flr die Sicherung
des Gefahrenbereiches der Pressenwerkzeuge.

2 Begriffsbestimmungen

2.1* Begriff Presse

Als Pressen im Sinne dieser Richtlinie gelten technische Ein-
richtungen, die durch eine Schliessbewegung Werkstoffe pres-
sen, formen, trennen oder zusammenflgen.

Zubehorteile werden in dieser Richtlinie als Bestandteile der
Pressen verstanden.

22 Weitere Begriffe

221 Anhalten am Ende des Pressenhubes

Anhalten des bewegten Teils der Presse, wenn der Pressenhub
vollstédndig ausgefihrtist.

— Ausgangsstellung des Pressenhubes (2.2.2)

— Ende des Pressenhubes (2.2.24)

222  Ausgangsstellung des Pressenhubes

Vorgesehener Ort, von dem aus der Pressenhub beginnt. Die-
ser Ort istidentisch mit dem Ende des Pressenhubes.

— Anhalten am Ende des Pressenhubes (2.2.1)

— Ende des Pressenhubes (2.2.24)

223 Ausldsebefehl

Befehl, mit dem ein Pressenhub (bei Dauerhub mehrere Hiibe)
ausgeldst wird.

— Ausldseeinrichtung (2.2.4)

— Ausl8sesignal (2.2.5)
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224  Ausldseeinrichtung

Einrichtung, mit der der Auslosebefehl in die Presse einge-
geben wird.

— Auslosebefehl (2.2.3)

— Auslosesignal (2.2.5)

— Sicherheitsausloseeinrichtung (2.2.42)

225  Auslosesignal

Durch den Auslosebefehl bewirktes Signal, das den Pressen-
hub auslost und ablaufen Iasst.

— Auslosebefehl (2.2.3)

— Ausldseeinrichtung (2.2.4)

226 Automatischer Dauerhubbetrieb

Nach Eingabe eines Auslosebefehls werden Pressenhiibe aus-
geflhrt, bis das Auslésesignal durch Betatigen eines entspre-
chenden Befehlsgebers unterbrochen wird.

— Dauerhubbetrieb (2.2.16)

2.2.7 Beendigung der gefdhrdenden Schliessbewegung

Die gefahrdende Schliessbewegung ist beendet, wenn sich be-
wegte und feste Teile des Pressenwerkzeuges einander so weit
genahert haben, dass nicht mehr in die Gefahrenstellen gegrif-
fen werden kann.

— Gefahrdende Schliessbewegung (2.2.28)

228 Berlhrungslos wirkende Schutzeinrichtung

Einrichtung, bei der ein Schutzfeld durch das Eindringen von
Korperteilen oder Gegenstanden verandert wird. Uber ein da-
durch verandertes Ausgangssignal kann die gefédhrdende
Schliessbewegung unterbrochen werden.

229 Beweglicher Pressenteil

Beweglicher Teil der Presse (z.B. Pressenstossel), an dem ein
Teil des Pressenwerkzeuges befestigt wird.
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2210 Bewegliche, Uberwachte, bis zur Beendigung der ge-
fahrdenden Schliessbewegung verriegelte Verdecke

Bewegliche Verdecke, die nach Beendigung der gefahrdenden
Schliessbewegung gedffnet werden kdnnen.

2211 Bewegliche, Uberwachte, bis zum Ende des Pressen-
hubes verriegelte Verdecke

Bewegliche Verdecke, die erst nach beendetem Pressenhub
gedffnet werden kénnen.

2212 Bewegliche, Uberwachte, nicht verriegelte Verdecke

Bewegliche Verdecke, die jederzeit gedffnet werden konnen,
aber durch eine Uberwachungsschalteinrichtung das Auslose-
signal unterbrechen, sobald sich das Verdeck nicht mehr in der
Schutzstellung befindet.

2213 Bewegliche, iberwachte Verdecke

Bewegliche Verdecke, die mit einer Uberwachungsschaltein-
richtung versehen sind, mit welcher das Auslésesignal gesperrt
oder unterbrochen wird, wenn sich das Verdeck nicht in der
Schutzstellung befindet.

2214 Bewegliche Verdecke

Verdecke, die so befestigt sind, dass sie aus der Schutzstellung
(geschlossene Stellung) verschoben oder ausgeschwenkt (ge-
offnet) werden kénnen.

2215 Bremsweg

Teil des Nachlaufweges vom Einfall der Bremse bis zur voll-
standigen Stillsetzung des beweglichen Pressenteils.

EKAS-Richtlinie 1722



2.2.16 Dauerhubbetrieb

Betriebsart, bei der nach Eingabe eines Auslosebefehls mehre-
re Pressenhlibe ausgeflhrt werden konnen.

— Automatischer Dauerhubbetrieb (2.2.6)

— Gesteuerter Dauerhubbetrieb (2.2.30)

— Einzelhubbetrieb (2.2.23)

2217 Durchlauf

Durch eine Storung verursachte Schliessbewegung, die unmit-
telbar nach einem beabsichtigten Pressenhub erfolgt.

— Fehlanlauf(2.2.25)

— Uberlauf (2.2.45)

2.218 Durchschreitgeschwindigkeit
(Sonderfall der Nachgreifgeschwindigkeit)

Geschwindigkeit, mit der durch eine berlhrungslos wirkende
Schutzeinrichtung hindurch in den Gefahrenbereich des Pres-
senwerkzeuges geschritten werden kann.

— Nachgreifgeschwindigkeit (2.2.32)

2219 Durch Verdeckung geschlossenes Pressenwerkzeug

Mit fest angebrachten Verdeckungen erganztes Pressenwerk-
zeug, bei dem es nicht maglich ist, in den Gefahrenbereich zu
greifen.

2.2.20 Eingreifgeschwindigkeit
(Sonderfall der Nachgreifgeschwindigkeit)

Geschwindigkeit, mit der durch eine berlhrungslos wirkende
Schutzeinrichtung hindurch in den Gefahrenbereich des Pres-
senwerkzeuges gegriffen werden kann.

— Nachgreifgeschwindigkeit (2.2.32)

2221 Greifenin den Gefahrenbereich

Greifen in den Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges; auch
Hineinbeugen oder Hineintreten.
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2222 Einrichten der Presse

Bereitstellen fiir den vorgesehenen Betrieb; insbesondere Ein-
stellen von Hub und Stbéssel, Einsetzen des Pressenwerkzeu-
ges, Anbringen allfalliger Zu- und Wegfuhreinrichtungen, An-
bringen oder Inbetriebsetzen allfalliger Schutzeinrichtungen.

2223 Einzelhubbetrieb

Betriebsart, bei der jeder Pressenhub neu ausgeldst werden
muss und die Stillsetzung am Ende des Pressenhubes auch bei
weiterhin anstehendem Auslésebefehl erfolgt.

— Dauerhubbetrieb (2.2.16)

2224 Endedes Pressenhubes

Vorgesehener Ort, an dem der bewegte Pressenteil nach Been-
digung eines Pressenhubes anhélt. Dieser Ort ist identisch mit
der Ausgangsstellung des Pressenhubes.

— Anhalten am Ende des Pressenhubes (2.2.1)

— Ausgangsstellung des Pressenhubes (2.2.2)

22.25 Fehlanlauf

Durch eine Storung verursachte Schliessbewegung, die aus
dem Stillstand des beweglichen Pressenteils erfolgt.

— Durchlauf(2.2.17)

— Uberlauf(2.2.45)

2226 Festangebrachte Verdecke

Fest angebracht sind Verdecke, die sich nur mit Werkzeugen
entfernen lassen.

2227 Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges

Umfasst alle Gefahrenstellen, an denen durch die Schliessbe-
wegung des Pressenwerkzeuges Verletzungen verursacht wer-
den kénnen.
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2228 Gefahrdende Schliessbewegung

Die gefahrdende Schliessbewegung ist derjenige Teil der Be-
wegung des sich schiiessenden Pressenwerkzeuges, in dem
Verletzungen moglich sind.

— Beendigung der gefahrdenden Schliessbewegung (2.2.7)

2229 Geschlossenes Pressenwerkzeug

Pressenwerkzeug, das so gebaut ist, dass nicht in den Gefah-
renbereich gegriffen werden kann.

2230 Gesteuerter Dauerhubbetrieb

Nach der Eingabe eines Ausldsebefehls werden Pressenhiibe
ausgefuhrt, solange der Befehlsgeber betétigt bleibt.
— Dauerhubbetrieb (2.2.16)

2231 Nachgreifen

Greifen in den Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges, nach-
dem ein Pressenhub ausgeldst worden ist.

2.2.32 Nachgreifgeschwindigkeit

Geschwindigkeit, mit der Hande in den Gefahrenbereich des
Pressenwerkzeuges hineinbewegt werden kénnen.

— Durchschreitgeschwindigkeit (2.2.18)

— Eingreifgeschwindigkeit (2.2.20)

2.2.33 Nachlauf
Stdsselbewegung, die noch ausgeflhrt wird, nachdem das Aus-

losesignal unterbrochen worden ist.

2.2.34 Nachlaufweg
Vom Stossel wahrend des Nachlaufes zurlickgelegter Weg.

2.2.35 Nachlaufzeit
Zeitliche Dauer des Nachlaufes.
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2236 Pressenwerkzeug

Werkzeug, mit dem gepresst, geformt, getrennt oder zusam-
mengeflgt wird.

2237 Schutz durch Beschickungseinrichtung am Pressen-
werkzeug

Der zu bearbeitende Werkstoff wird ausserhalb des Gefahren-
bereichs des Pressenwerkzeuges in die Beschickungseinrich-
tung eingelegt. Befindet sich die Beschickungseinrichtung am
Pressenwerkzeug in Arbeitsstellung, kann nicht mehr in den
Gefahrenbereich gegriffen werden. Der Pressenhub wird durch
die in der Arbeitsstellung befindliche Beschickungseinrichtung
ausgelost.

2238 Schutz durch geschlossenes Pressenwerkzeug

Pressenwerkzeug, das so gebaut oder verdeckt ist, dass nicht
in seinen Gefahrenbereich gegriffen werden kann.

2239 Schutzdurch Handeinlegewerkzeuge

Das Greifen in den Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges
erfolgt zwingend mit Handeinlegewerkzeugen.

2240 Schutz durch Hubbegrenzung

In die Gefahrenstellen des Pressenwerkzeuges zu greifen ist
wegen des begrenzten Hubes nicht mdglich.

2241 Schutz durch Verdecke

Verdecke verhindern, dass in den Gefahrenbereich des Pres-
senwerkzeuges gegriffen werden kann.
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2242 Sicherheitsausldseeinrichtung

Ausldseeinrichtung, welche die gefahrdende Schliessbewe-
gung nur so lange ablaufen lasst, als der oder die Befehlsgeber
betatigt bleiben.

— Sicherheitsausloseeinrichtung mit einem Befehlsgeber
(2.2.43)

— Sicherheitsausloseeinrichtung mit einer Zweihandschalt-
einrichtung (2.2.44)

2243 Sicherheitsausldsesinrichtung mit einem Befehlsgeber

Ausldsen der gefahrdenden Schliessbewegung mit einem Be-
fehlsgeber; Ablauf der gefdhrdenden Schliessbewegung nur so
lange, als der Befehlsgeber betétigt bleibt.

— Ausloseeinrichtung (2.2.4)

2244 Sicherheitsausloseeinrichtung mit einer Zweihand-
schalteinrichtung
— Zweihandschalteinrichtung (2.2.48)

2245 Uberlauf

Durch eine Storung verursachtes Weiterlaufen Uber das Ende
des Pressenhubes hinaus.

— Durchlauf(2.2.17)

— Fehlanlauf (2.2.25)

2246 Uberlaufweg

Vom bewegten Pressenteil wahrend des Uberlaufens zuriickge-
legter Weg.
— Uberlauf (2.2.45)

2247 Zubehorteile zu Pressen

Alle fir den Betrieb der Presse bendtigten Teile, z.B. das Pres-
senwerkzeug und zugehorige Aufspannmittel, Zu- und Weg-
flhreinrichtungen, Schutzeinrichtungen.
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2248 Zweihandschalteinrichtung

Auslésen der gefahrdenden Schliessbewegung mit beiden
Handen: Ablauf der gefdhrdenden Schliessbewegung nur so
lange, als beide Befehlsgeber petatigt bleiben.

—» Sicherheitsausléseeinrichtung mit einer Zweihandschalt-
einrichtung (2.2.44)

8 Allgemeines

3.* Auf Verlangen sind den Kontrollinstanzen alle fir die
sicherheitstechnische Beurteilung der Pressen und der zuge-
hérigen Schutzeinrichtungen notwendigen Unterlagen zur Ver-
fligung zu stellen.

32" Wer Pressen betreibt und instand hélt, muss dafir sor-
gen, dass dabei die Arbeitssicherheit gewahrieistet ist. Die ent-
sprechenden Anleitungen miussen in der dem Betreiber gelaufi-
gen Amtssprache zur Verfugung stehen. Das gleiche gilt fur den
Betrieb und die Instandhaltung der Schutzeinrichtungen.

33" Pressen miissen den Bestimmungen der Richtlinie
iiber Bau, Ausristung, Aufstellung, Betrieb und Unterhalt von
Maschinen (SUVA-Form. 1593) entsprechen.

34 Schalteinrichtungen und Schaltung der Pressen mus-
sen den Bestimmungen der Richtlinie Uber Bau und Anordnung
von Schaltvorrichtungen (SUVA-Form. 1594) entsprechen,

3.5 Die zum Ausldsen einer gefahrdenden Schliessbewe-
gung verwendeten Zweihandschalteinrichtungen mussen den
Bestimmungen der Richtlinie Gber Zweihandschalteinrichtun-
gen (SUVA-Form. 2212) entsprechen.

3.6 Die zum Schutz vor Kérperschaden verwendeten be-
riihrungslos wirkenden Schutzeinrichtungen mussen den Be-
stimmungen der Richtlinie Uber Bau und Anordnung berih-
rungslos wirkender Schutzeinrichtungen (SUVA-Form. 1723)
entsprechen.
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37 Druckbehalter missen den Bestimmungen der Ver-
ordnung betreffend Aufstellung und Betrieb von Druckbehéliern
(SUVA-Form. 1272) entsprechen.,

3.8 Die zum Verhindern von Gehorschaden zuldssigen
Werte durfen nicht Uberschritten werden. Richtlinie Uber Ar-
beitshygienische Grenzwerte 1988 (SUVA-Form. 1903). (Siehe
auch Ziff. 4.3,5.2und 7.9.)

39 Die zum Verhindern von Schaden durch gesundheits-
gefahrdende Stoffe maximal zuldssige Arbeitsplatzkonzentra-
tion darf nicht Uberschritten werden. Richtlinie lUber Arbeits-
hygienische Grenzwerte 1988 (SUVA-Form. 1903).

4 Bau und Ausrustung

4.1 Pressen mussen nach den anerkannten Regeln der
Technik konstruiert, berechnet und gebaut sein.

4.2* Pressen missen in natlrlicher, die Gesundheit nicht
beeintrachtigender Korperhaltung betrieben werden konnen.

4.3* Gehorgefahrdender Larm muss durch konstruktive
Massnahmen bekampft oder vermieden werden (siehe auch
Ziff. 3.8,5.2und 7.9).

4.4* Die fur eine sichere Arbeitsausflihrung erforderliche
Sicht muss gewahrleistet sein.

4.5* Bewegte Teile der Pressen dirfen wahrend des Betrie-
bes zu keiner Unfallgefahrdung fuhren.

46* Schalteinrichtungen und Befehlsgeber missen zu-
génglich sein und sich gefahrlos betétigen lassen.
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4.7* Die fiir Einricht- und Instandhaltungsarbeiten erforder-
liche Zuganglichkeit innerhalb der Presse muss gewahrleistet
sein.

4.8* Pressen missen so gebaut sein, dass sich die fur ihre
bestimmungsgemaésse Verwendung erforderlichen Schutzein-
richtungen daran anbauen lassen.

49 Die Pressenwerkzeuge missen sich sicher einbauen
lassen.
410* Ein bei abgeschalteter Presse eingegebener Auslose-

befehl darf keinen gefédhrdenden Hub auslésen, wenn die Pres-
se wieder eingeschaltet wird.

4.11* Die Pressensteuerung muss sich mit einer Auslose-
sperre so abschalten lassen, dass bei Betriebsstorungen ge-
fahrlos in das Pressenwerkzeug gegriffen werden kann.

412*  Ein Pressenhub darf nur Uber das Ein-Signal der daflr
vorgesehenen Befehlsgeber ausgeldst werden kénnen und
nur, wenn alle die Sicherheit an der Presse betreffenden Bedin-
gungen erfullt sind.

4.13* Das Auslosesignal darf fir den automatischen Ablauf
des Pressenhubes erst (ibernommen werden, wenn ausge-
schlossen ist, dass in den Gefahrenbereich des sich schlies-
senden Pressenwerkzeuges gegriffen werden kann.

4.14* Am Ende des Pressenhubes muss der bewegte Pres-
senteil sicher angehalten werden.

415*  Wird der bewegte Pressenteil am Ende des Pressen-
hubes durch eine Bremse ohne Endanschlag zum Stillstand ge-
bracht, so muss eine Einrichtung zur Uberwachung des Uber-
laufs ansprechen, wenn der Grenzwert des Bremsweges Uber-
schritten wird.
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416* Der bewegliche Pressenteil muss in der Ausgangsstel-
lung des Pressenhubes sicher festgehalten werden.

417* Bei Umschalteinrichtungen darf jeweils nur die einge-
schaltete Betriebs-, Ausldse- bzw. Schutzart wirksam sein. Die
Umschalteinrichtungen mussen in der gewahlten Schaltstel-
lung abschliessbar und die Schaltstellungen gut versténdlich
bezeichnet sein. Das Betatigen der Umschalteinrichtung darf
keine gefahrdende Schliessbewegung auslodsen.

4.18* An Pressen, bei denen im Normalbetrieb in den Gefah-
renbereich des Pressenwerkzeuges gegriffen werden muss,
muss Einzelhubbetrieb moglich sein.

Bei dieser Betriebsart muss sichergestellt sein, dass auch bei
weiterhin anstehendem Auslosebefehl nur ein Hub ausgeflhrt
wird.

419*  Pressen flr Dauerhubbetrieb missen nach Aufhebung
des Auslosebefehls sicher stillgesetzt werden, bevor in den Ge-
fahrenbereich des Pressenwerkzeuges gegriffen werden kann.

4.20*  Zum Einrichten der Presse muss der Pressenstossel
geflihrt bewegt und dessen Hub jederzeit unterbrochen werden
konnen.

4.21* Bei Pressen mit berlhrungslos wirkender Schutzein-
richtung oder Sicherheitsausldseeinrichtung

- muss die gefahrdende Schliessbewegung - unter Berlck-
sichtigung der Eingreif- bzw. Durchschreitgeschwindigkeit -
jederzeit stillgesetzt werden konnen,

- muss der bewegte Pressenteil am Ende des Pressenhubes
mit erhohter Sicherheit angehalten werden.

4.22*  Bei Pressen mit Hubausldsung durch die Schutzein-
richtung muss die Schutzwirkung eingetreten sein, bevor der
Hub ausgelost wird.
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423* Pressen, die nur eingesetzt werden durfen, wenn die
Sicherheit des Personals entweder durch Hubbegrenzung oder
durch Verwendung geschlossener Pressenwerkzeuge oder
durch Auslésen mit Beschickungseinrichtung am Pressen-
werkzeug gewahrleistet ist, missen mit einem entsprechenden
Hinweiszeichen versehen sein.

4.24 An jeder Presse muss ein jederzeit gut lesbares Ty-
penschild angebracht sein, das wenigstens Uber folgendes
Auskunft gibt:

— Hersteller oder Lieferant
- Typ

- Baujahr

- Fabriknummer

- Nennpresskraft

— max. Nenndruck in bar fur hydraulische oder pneumatische
Einrichtungen

- Nachlaufzeit
- Maschinengewicht

5 Aufstellen

51" Pressen missen so aufgestellt sein, dass daran in na-
tirlicher Korperhaltung gearbeitet werden kann.

5.2% Pressen missen so aufgestellt sein, dass Larm und
Schwingungen nicht Gbertragen werden (siehe auch Ziff. 3.8, 4.3
und 7.9).

53 Pressen missen mit einer individuellen Arbeitsplatzbe-
leuchtung ausgeriistet sein, wenn die natlrliche Beleuchtung
und die kinstliche Umgebungsbeleuchtung die flr ein sicheres
Arbeiten erforderliche Sicht nicht gewéhrleisten.

5.4* Die erforderlichen Zugange zur Presse und die notige
Zuganglichkeit innerhalb der Presse missen gewahrleistet
sein.

EKAS-Richtlinie 1722 * Siehe auch Erlauterungen
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6 Massnahmen zum Sichern des Gefahrenbe-
reichs des Pressenwerkzeuges

6.1* Die Presse darf nur betrieben werden, wenn gewahrlei-
stet ist, dass nicht in den Gefahrenbereich des sich schliessen-
den Pressenwerkzeuges gegriffen werden kann.

62" Eine Hubbegrenzung als Sicherung ist nur zuléssig,
wenn sich am Pressenwerkzeug keine Offnung befindet, durch
die in den Gefahrenbereich gegriffen werden kann.

6:3* Handeinlegewerkzeuge als Sicherung sind nur zulas-
sig, wenn sich ohne sie das Werkstuck weder einlegen noch
herausnehmen lasst.

64" Geschlossene Pressenwerkzeuge mussen so gestal-
tet oder verdeckt sein, dass es unmaoglich ist, in den Gefahren-
bereich des Pressenwerkzeuges zu greifen.

6.5* Die Beschickungseinrichtung am Pressenwerkzeug
darf den Pressenhub erst ausldésen, wenn sie sich in der
Schutzstellung befindet.

6.6* Wenn sich bewegliche, Uberwachte Verdecke in der
Schutzstellung befinden, darf nicht in den Gefahrenbereich des
Pressenwerkzeuges gegriffen werden kbnnen. Sie miissen so
mit der Maschinensteuerung verschaltet sein, dass der Pres-
senhub nicht ausgeldst werden kann, bevor sie ihre Schutzstel-
lung eingenommen haben.

6.6.1* Wenn ohne Gefahrdung in den Bereich des Pressen-
werkzeuges gegriffen werden kann, darf das Verdeck jederzeit
geoffnet werden kénnen.
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6.6.2* Wenn der Pressenstdssel am Ende des Pressenhubes
mit erhohter Sicherheit angehalten wird, darf das Verdeck
schon nach Beendigung der gefahrdenden Schliessbewegung
gedffnet werden kdnnen.

6.6.3* Wenn der Pressenstdssel am Ende des Pressenhubes
nicht mit erhdhter Sicherheit angehalten wird, darf sich das Ver-
deck erst 6ffnen lassen, wenn der Pressenstdssel am Ende des
Pressenhubes stillsteht.

6.7* Berlihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen mussen
so ausgewahlt, angeordnet, verschaltet und erforderlichenfalls
durch fest angebrachte Verdecke ergéanzt sein, dass wahrend
der gefahrdenden Schliessbewegung ohne Unterbrechung des
Schutzfeldes nicht in den Gefahrenbereich des Pressenwerk-
zeuges gegriffen werden kann. Sie missen mit der Maschinen-
steuerung so verschaltet sein, dass die gefahrdende Schliess-
bewegung stillgesetzt wird, wenn das Schutzfeld unterbrochen
wird.

6.8 Sicherheitsausldseeinrichtungen mussen so angeord-
net und verschaltet sein, dass wahrend der geféahrdenden
Schliessbewegung ohne Unterbrechung der Befehlsgabe nicht
in den Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges gegriffen wer-
-den kann. Je nach der Art der Sicherheitsausloseeinrichiung
gelten folgende Bedingungen:

6.8.1* Bei Sicherheitsausléseeinrichtungen mit einem Be-
fehlsgeber muss der Befehlsgeber so angeordnet sein, dass

- nichtin den Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges gegrif-
fen werden kann, solange der Befehlsgeber betatigt wird, und

- sich vom Ort aus, an dem der Befehlsgeber betéatigt wird, der
Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges vollstandig Uber-
blicken lasst.

Der Befehlsgeber muss so mit der Maschinensteuerung ver-
schaltet sein, dass die gefahrdende Schliessbewegung stillge-
setzt wird, sobald der Befehlsgeber losgelassen wird.
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6.82* Bei Sicherheitsausléseeinrichtungen in Form von
Zweihandschalteinrichtungen missen die Befehlsgeber so an-
geordnet sein, dass

- nichtin den Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges gegrif-
fen werden kann, solange die Befehlsgeber betatigt werden,
und

- sich vom Ort aus, an dem der Befehlsgeber betatigt wird, der
Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges vollstandig Uber-
blicken lasst.

Die Befehlsgeber miissen so mit der Maschinensteuerung ver-
schaltet sein, dass die gefdhrdende Schliessbewegung stillge-
setzt wird, wenn einer der Befehlsgeber losgelassen wird.

6.9 Bei Pressen, an denen mehrere Personen gleichzeitig
arbeiten, muss jede Person geschutzt sein.

i Betrieb

7:1 Das Betriebspersonal ist zu instruieren, wie die Presse
zu betreiben ist und wie die Schutzeinrichtungen zu verwenden
sind. Diese Instruktion ist in angemessenen Zeitabstédnden zu
wiederholen.

T2 Pressen missen auf die vorgesehene Weise einge-
setzt und Massnahmen zum Sichern des Gefahrenbereiches
des Werkzeuges mussen richtig getroffen werden.

7.3 Das Vorbereiten der Presse flr den vorgesehenen Be-
trieb und das Treffen von Massnahmen zum Sichern des Gefah-
renbereiches des Werkzeuges mussen durch eine verantwortli-
che Person erfolgen, welche flr diese Tatigkeit ausgebildet ist
und die erforderlichen Kenntnisse hat.

T Zum Einrichten des Pressenwerkzeuges ist die Be-
triebsart «Einrichten» zu wahlen. Gibt es keine solche Betriebs-
art, muss der Pressenstdssel bei abgeschaltetem Motor -
durch Drehen von Hand am Schwungrad oder Handrad - be-
wegt werden.
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7.5* Probehiibe dirfen nur ausgeflhrt werden, wenn eine
geeignete Massnahme zum Sichern des Gefahrenbereichs des
Werkzeuges getroffen worden ist.

7.8™ Storungen dirfen nur behoben werden, wenn die Pres-
se in einen sichern Zustand gebracht worden ist.

AT Die Wirksamkeit der getroffenen Massnahmen zum Si-
chern des Gefahrenbereichs des Werkzeuges ist in angemes-
senen Zeitabstdnden und nach jedem Einrichten zu Uberprufen.

7.8 Es dlrfen nur Pressenwerkzeuge verwendet werden,
die so gestaltet und mit Aufspanneinrichtungen versehen sind,
dass sich die Schutzmassnahmen einwandfrei anwenden las-
sen.

7.9 Lasst sich an larmintensiven Arbeitsplatzen mit techni-
schen Massnahmen der Schalldruckpegel nicht unter die Gren-
ze des gehdrgefahrdenden Larms senken, so missen die im
Gefahrdungsbereich tatigen Arbeitnehmer den Larmverhaltnis-
sen entsprechende Gehdrschutzmittel tragen (siehe auch Ziff.
3.8,43und5.2).

7.10*  Auch die anderen personlichen Schutzmittel, die auf-
grund der gegebenen betrieblichen Verhaltnisse erforderlich
sind, mussen verwendet werden.

11 Beim Betrieb der Presse festgestellte Unregelmassig-
keiten sind der dafiir verantwortlichen Person zu melden. Stellt
diese eine die Sicherheit beeintrachtigende Storung fest, so ist
die Presse sofort stillzusetzen. Die Presse darf in diesem Falle
erst wieder in Betrieb genommen werden, wenn die Storung
behoben ist.
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8 Instandhaltung

8.1 Pressen und Schutzeinrichtungen sind nach den Anlei-
tungen des Herstellers instand zu halten. Die Schutzeinrichtun-
gen sind periodisch auf inre Wirksamkeit zu Uberprifen.

8.2 Bei allen Instandhaltungsarbeiten sind die dazu be-
stimmten Schutzeinrichtungen zu benutzen und die notwendi-
gen Massnahmen nach den Angaben des Herstellers zu treffen,
so dass die Instandhaltung gefahrlos erfolgen kann.

8.3 Wird die Presse oder eine Schutzeinrichtung fur lange-
re Zeit ausser Betrieb gesetzt oder versetzt, so ist die Presse
bzw. die Schutzeinrichtung vor der Wiederinbetriebnahme zu
Uberprifen und notigenfalls so instand zu setzen, dass die Si-
cherheit von Personen jederzeit gewahrleistet ist.

Oktober 1989 Eidgendssische
Koordinationskommission
flr Arbeitssicherheit

Bezugsquelle:

Eidgenossische
Koordinationskommission
flr Arbeitssicherheit
Richtlinienblro
Fluhmattstrasse 1
Postfach

6002 Luzern
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Anmerkung

Fir den Anwendungsbereich der vorliegenden Richtlinie beste-
hen weitere Bestimmungen, insbesondere:

Bundesgesetz Uber die Sicherheit von technischen Einrich-
tungen und Geraten vom 19. Méarz 1976, erhaltlich bei:
Eidgenéssische Drucksachen- und Materialzentrale, Feller-
strasse 21, 3027 Bern (Postadresse: EDMZ, 3000 Bern)

Verordnung des Bundesrates vom 7. Juli 1933 Uber die Er-
stellung, den Betrieb und den Unterhalt von elektrischen
Starkstromanlagen, erhaltlich bei:

Eidgendssische Drucksachen- und Materialzentrale, Feller-
strasse 21, 3027 Bern (Postadresse: EDMZ, 3000 Bern)

Verordnung des Bundesrates vom 19. Dezember 1983 Uber
die Verhiitung von Unféllen und Berufskrankheiten (VUV), er-
héltlich bei:

Eidgenossische Drucksachen- und Materialzentrale, Feller-
strasse 21, 3027 Bern (Postadresse: EDMZ, 3000 Bern)

Vorschriften und Regeln des Schweizerischen Elektrotechni-
schen Vereins (SEV), erhaltlich bei:

Schweizerischer Elektrotechnischer Verein, Postfach, 8034
Zlrich

Die Norm SN 055 000 «Sicherheitskennzeichnung am Ar-
beitsplatz - Sicherheitsfarben und Sicherheitskennzeichen»,
erhaltlich bei:

Schweizerische Normenvereinigung, Kirchenweg 4, 8032
Zurich

Die zu beachtenden Richtlinien der Schweizerischen Unfall-
versicherungsanstalt sind unter Ziffer 3 erwéhnt. Sie sind er-
haltlich bei:

Schweizerische Unfallversicherungsanstalt (SUVA), Postfach,
6002 Luzern

EKAS-Richtlinie 1722
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Erlauterungen
zur Richtlinie Nr. 1722 Pressen

Ausgabe Januar 1990

In diesen Erlauterungen wird anhand von Beispielen gezeigt, wie sich die in
der Richtlinie aufgefuhrten Schutzziele verwirklichen lassen. Anstelle der an-
gegebenen Losungen sind auch andere zuléssig, sofern damit das Schutzziel
erreicht wird.
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Zu2.1 Begriff Presse
Die Richtlinie gilt als Grundrichtlinie fur Pressen aller Art.

Es gehoren u.a. dazu:

Exzenter-, Kurbel-, Kniehebel-, Spindel-, Pendel-, Hydraulik-, Pneumatikpres-
sen, und zwar unabhangig davon, ob sie als eigeniliche Pressen oder als
Scheren, Stanzen, Biegemaschinen, Tiefziehmaschinen, Richtpressen, Ab-
kantpressen, Nietpressen, Stanzautomaten oder automatisierte Pressen ver-
wendet werden.

Die vorliegenden Erlauterungen enthalten hauptsachlich Schutzmassnahmen
aus dem Bereich «Gefahren bei Handeinlegearbeiten an Pressen». Schutz-
massnahmen flr besondere Kategorien von Pressen werden bei Bedarf in
spezifischen Richtlinien erlautert.

Zu 3.1 Unterlagen fur Beurteilung

Erforderlich sind insbesondere:

- Technische Unterlagen zur Presse sowie zu allfélligen Zubehorteilen und
Schutzeinrichtungen.

- Schaltschema mit Funktionsbeschrieb und Liste der sicherheitsrelevanten
Teile der Presse sowie allfalliger Zubehdérteile und Schutzeinrichtungen.

- Darstellung der Sicherheitsfunktionen mit Fehlerbetrachtung fir die Presse
sowie fir allfallige Zubehorteile und Schutzeinrichtungen.

- Gegebenenfalls Zulassungsvermerke fur die Presse sowie allféllige Zube-
horteile und Schutzeinrichtungen. Sind Zulassungen vorhanden, kann allen-
falls fur die entsprechenden Teile auf eine Darstellung der Sicherheitsfunk-
tionen mit Fehlerbetrachtung verzichtet werden.

Zu 3.2 Unterlagen fur Betrieb und Instandhaltung
Die Amtssprachen sind Deutsch, Franzdsisch und Italienisch.

Zu 3.3 Richtlinie Uber Maschinen

Bei Pressen mit hydraulischen oder pneumatischen Einrichtungen missen
ausser den allgemeinen Forderungen dieser Richtlinie besonders auch die
folgenden Forderungen erflllt sein:

Druckleitungen und Druckbehalter missen dem vorgesehenen Hochstdruck
entsprechend ausgelegt sein. Die Drucksicherheit des Leitungssystems darf
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nicht verringert sein, z.B. durch Leitungsverbindungen und -verschraubungen,
verursacht durch Vibrationen, Einschnlrungen oder nachtragliches Anziehen.
Bei Druckleitungen und Druckbehaltern muss ein Sicherheitsventil verhindern,
dass der zuldssige Druck Uberschritten wird. Die Sicherheitsventile missen
gegen unbefugtes Verstellen gesichert sein.

Bei der Anschlussstelle des Druckmediums missen Filter eingebaut sein,
wenn die Sicherheit dies erfordert.

Zu 3.4 Richtlinie Uber Schaltvorrichtungen

Ausser den allgemeinen Forderungen dieser Richtlinie missen besonders
auch die folgenden Forderungen erfullt sein:

Die Presse muss mit einem Hauptschalter versehen sein, mit dem sich die An-
speisung aller Energien abtrennen I&sst.

Dirfen Pressen mit komplexer Steuerung fur Instandhaltungs- und Einrichtar-
beiten (Sonderbetriebsarten) nicht vollstandig von der Anspeisung abgetrennt
werden, so muss zusatzlich eine Sicherheitsabschalteinrichtung angebracht
sein. Diese muss die Energie bei allen kritischen Teilen der Presse so ab-
schalten, dass kein gefahrlicher Vorgang moglich ist. Die beim Sonderbetrieb
erforderlichen Bewegungen - wie z.B. beim Einrichten - miissen sich mit Son-
derbetriebssteuerungen kontrolliert ausfihren lassen.

Zu 3.7 Verordnung Uber Druckbehélter

Diese Verordnung gilt grundsétzlich nur fir verdichtete, unter Druck verfliissig-
te oder geloste Gase. Fur Hydraulikdruckbehalter sind die Schutzmassnah-
men nach dem Stand der Technik bzw. sinngemass nach der Verordnung
uber Druckbehalter zu treffen.
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Zu4.2 Korperhaltung
Die Forderung ist erfillt,

- wenn sich Handeinlegearbeiten innerhalb des ergonomischen Greifraums
(Bild 1) und in zweckmassiger Arbeitshohe (Bild 2) ausflihren lassen,

- wenn die Arme nach Moglichkeit abgestiizt werden kdnnen (Bild 3),

- wenn sowohl bei sitzender als auch bei stehender Betatigung der erforder-
liche Raum fur Kopf und Beine zur Verfligung steht (Bilder 2, 3).

maximaler Greifraum

Manner 50
Frauen 44

|

kleiner Greifraum

F70

M 150
L F 140

Bild 1
Masse des Greifraumes in cm (Schnitt in normaler
Arbeitshohe).
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Bild 2
Richtmasse flir den Raumbedarfin cm.
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Bild 3

Natiirliche Kérperhaltung
bei Handeinlegearbeiten:
1 Kopffreiheit

2 Armstlitze

3 Beinfreiheit

4 Fussstitze
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Zu4d4.3 Larm

Der Larm einer Presse muss moglichst gering sein. Er darf keinesfalls den
Grenzwert fir gehdrgefdhrdenden Larm aberschreiten.

Wenn das Larmziel fir einzelne Maschinen festgelegt wird, ist zu berlcksichti-
gen, dass sich beim Zusammenwirken mehrerer larmintensiver Maschinen
der Gesamtlarm erhoht.

Konstruktive Massnahmen zur Bekampfung des Larms sind zum Beispiel:

- Vollkapselung. Diese Lésung empfiehlt sich, wenn der L&rm von verschie-
denen Schallquellen der Presse (z.B. vom Antrieb, von den Werkzeugen so-
wie von Druckluftausiassen und -dlisen) verursacht wird (Bilder 4 und 5).

- Teilkapselung larmerzeugender mechanischer Antriebe und hydraulischer
Pumpen (Bilder 6 und 7).

— Ausristen der Ventile und Kompressoren mit geeigneten Schallddmpfern
(Bild 8).

- Verwendung larmarmer Blasdisen zum Entfernen von Werkstiicken (Bild 9).

2057

]
b}
y

Bild 4 Bild 5
Vollgekapselie Exzenterpresse. Gleiche Presse wie in Bild 4. Die Zugénglichkeit
zur Presse ist gewahrleistet.
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205792

205794

Bild 6 Bild7
Exzenterpresse mit Teilkapselung. Teilkapselung gedifnet.

Sicherheitsschalldampferin einem Kupplungsent-
luftungskanal. Solche Schalldémpfer ddlrfen
Sicherheitsfunktionen nicht beeintrachtigen.

Bild 8
Entfernen von Werkstilcken mit larmarmer Dise.
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Zud.4 Sicht

Die Forderung gilt sowohl fur den Normalbetrieb als auch flir den Sonderbe-
trieb (Einrichten der Presse, Beheben von Storungen). Die erforderliche Sicht
muss unter allen vorauszusehenden Umstanden gewéhrleistet sein.

Unter Umstanden ist eine kunstliche Umgebungsbeleuchtung oder eine indi-
viduelle Arbeitsplatzbeleuchtung notig, damit eine genligende Sicht gewéhr-

lei

stetist.

Zud45 Bewegte Teile

Das Schutzziel ist erreicht, wenn folgende Forderungen erfiillt sind:

32

An den Antrieben im Zugangsbereich mussen Gefahrenstellen wie Riemen-
und Kettenauflaufe, Zahnradeinlaufe und Offnungen im Schwungrad verklei-
det oder verdeckt sein.

Es darf nicht méglich sein, durch die fur das Verstellen des Pressenstossels
von Hand erforderlichen Offnungen in Verkleidungen in den Gefahrenbe-
reich des Antriebs zu greifen. Lasst sich diese Forderung nicht erflllen, so
missen die betreffenden Offnungen fiir den Normalbetrieb der Pressen ver-
deckt sein (Bild 10).

Die im Zugangsbereich befindlichen Klemmstellen der bewegten Teile der
Presse, wie sie sich z.B. durch Pressenstossel und Aufspannelemente, An-
schlage am Stossel und Auswerferbalken ergeben kénnen, missen ver-
deckt sein.

An Reibradspindelpressen muss eine Schwungradfangeinrichtung verhin-
dern, dass bei einem Spindelbruch das Schwungrad abstlrzt (Bild 11).

An Reibradspindelpressen muss eine Stdsselfangeinrichtung verhindern,
dass bei einem Spindelbruch der Pressenstéssel abstlirzt (Bild 11).

An Handspindelpressen muss die Laufbahn der Schwunggewichte mit
einem Schutzring umwehrt sein (Bild 12).

An automatischen Werkstiuckbeschickungseinrichtungen muissen Scher-
und Klemmstellen beseitigt cder verdeckt sein (Bild 13).
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' EKAS

Eidgenossische
Koordinationskommission
fir Arbeitssicherheit

Informationen zu EKAS- und Suva-Richtlinien
liber technische Einrichtungen und Gerite

Um Handelshemmnisse gegeniiber Europa abzubauen und den Zugang
zum freien Markt sicherzustellen, wurde das Bundesgesetz iiber die
Sicherheit von technischen Einrichtungen und Geriten
(STEG) tiberarbeitet.

Was bedeutet dies fiir die Giiltigkeit der EKAS- und Suva-Richtlinien?

¢ Nach wie vor Giiltigkeit haben die Anforderungen fiir die Aufstellung
(Einbau, Anordnung), den Betrieb, die Bedienung und Instandhaltung
von Maschinen und Anlagen.

¢ Beziiglich Bau und Ausriistung von neuen Maschinen, Gasgerdten und
Personlichen Schutzausriistungen (PSA) gelten die grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Verordnung iiber die
Sicherheit von technischen Einrichtungen und Gerdten (STEV Art. 3).

¢ Fur neue Maschinen gelten seit |. Januar 1997 die Anforderungen
gemiss der Verordnung liber die Sicherheit von technischen Ein-
richtungen und Gerdten (STEV Art. 3,Absatz 1), welche auf die EG-
Maschinenrichtlinie 98/37/EG (bisher 89/392/EWG) verweist.

¢ Fiur Maschinen dlteren Datums, die noch unter das alte nationale
Recht fallen, behalten EKAS- und Suva-Richtlinien beziiglich Bau und
Ausristung weiterhin Giiltigkeit.



¢ EKAS- und Suva-Richtlinien bleiben als Regeln der Technik auch
Uberall dort anwendbar, wo noch keine internationalen oder europi-
ischen Normen erarbeitet wurden, sofern sie nicht im Widerspruch
zu andern bereits harmonisierten Normen stehen.

Zu beachten ist, dass beim Bau neuer Maschinen noch andere Bestim-
mungen gelten, z. B. die Niederspannungsrichtlinie (73/23/EWG) und die
EMV-Richtlinie (89/336/EWG).

Europdische Richtlinien kénnen bezogen werden bei:

Euro Info Center Schweiz
Stampfenbachstrasse 85
Postfach 492

8035 Ziirich

Tel. 01 36554 54

Fax 0l 36554 |1
e-mail: eics@osec.ch
www.osec.ch

Internationale und europdische Normen kénnen bezogen werden bei:

switec, SNV
Biirglistrasse 29

8400 Winterthur

Tel. 052224 54 54
Fax 052 224 54 82
e-mail: verkauf@snv.ch
www.snv.ch
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Bild 10 Bild 11
Antriebsverkleidung mit iberwachtem abklappba- Schwungradiangeinrichtung (1) und Stésselfang-
rem Verdeck lber der Betatigungsoffnung (1). einrichtung (2).

Bei Einrichtarbeiten wird das Schwungrad mit
einem durch diese Offnung eingesteckten Dorn
bewegt. Der Pressenantriebsmotor muss dabei
Uber einen Uberwachungsschalter sicher abge-
schaltet werden.

Bild 12 Bild 13
Lauibahnschutzring, kombiniert mit Betatigungs- Verdeck (1) Uber Werkstickbeschickungseinrich-
hebel (1). tung.
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Zu4.6 Zuganglichkeit zu Schalteinrichtungen und Befehlsgebern

Die Forderung bezieht sich beispielsweise auf den sicheren Zugang zum Be-
tatigen

- des Hauptschalters,

- der Sicherheitsabschalteinrichtung.

- der Befehlsgeber.

Zu4.7 Zuganglichkeit fir Einricht- und Instandhaltungsarbeiten

Die Forderung betrifft beispielsweise:
- beim Einrichten die Zuganglichkeit
e zur Handverstellung des Schwungrades,
zum Pressenwerkzeugaufspannraum,
zur Hubverstelleinrichtung,
zur Auswerfereinrichtung.
- beider Instandhaltung die Zuganglichkeit
zu den Antriebsorganen,
zu den Steuereinrichtungen,
zu allen Schutzeinrichtungen,
zu den Schmierorganen.

Wo notig, miissen Podeste mit sicher begehbaren Zugangen angebracht sein
(Bild 14).

Bild 14
Podest fur gefahrloses Instandhalien einer Presse.
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Zu4.8 Anbauvon Schutzeinrichtungen

Je nach dem Einsatz der Presse kdnnen unterschiedliche Schutzeinrichtun-
gen zweckmassig oder erforderlich sein: fest angebrachte Verdecke, beweg-
liche Verdecke, berlhrungslos wirkende Schutzeinrichtungen, Zweihand-
schalteinrichtungen. Sollten die Schutzeinrichtungen nicht mitgeliefert wer-
den, so missen sie sich nachtraglich anbauen lassen, ohne dass sich
Schwierigkeiten baulicher oder schaltungstechnischer Art einstellen.

Zu4.10 Stillstandsicherung

Die Forderung ist erfillt, wenn die vor oder nach dem Abschalten der Presse
eingegebenen Auslésebefehle nicht bis zum Wiedereinschalten gespeichert
werden.

Zu4.11 Auslosesperre

Die Forderung ist erfillt,

- wenn die Auslosesperre die Steuerbefehle sicher unterbricht, so dass we-
der durch das Betéatigen der Befehlsgeber noch bei Stérungen in der Pres-
sensteuerung ein Hub ausgeldst werden kann

- und wenn das Betatigungsorgan der Ausldsesperre vom Arbeitsplatz aus
erreichbar ist

- und wenn das Betatigungsorgan der Ausldsesperre von den Umschaltein-
richtungen flr Betriebs-, Ausldse- bzw. Schutzart unabhangig ist.

Pressen, die ausschliesslich mit beweglichen Uberwachten Verdecken ver-

wendet werden, brauchen keine separate Ausldsesperre.

Zu 412 Hubauslésung

Das Schutzziel ist erreicht, wenn folgende Forderungen erflllt sind:

- Es muss mit erhéhter Sicherheit - d.h. auch bei Eintritt eines Fehlers - ge-
wahrleistet sein, dass Storungen in der Pressensteuerung kein Ausldse-
signal ergeben, also keinen Pressenhub ausldsen.

- Stérungen in den befehlsausfiihrenden Elementen und im Antriebssystem
des beweglichen Pressenteils dirfen nicht zum Auslésen des Pressenhu-
bes fihren. Dies ist gewahrleistet,

e wenn bei auskuppelbarem Pressenantrieb der Kupplungsvorgang durch
zwei voneinander unabhangige und zyklisch bei jedem neuen Pressen-
hub Uberwachte Schaltgerate (Schiitze, Ventile u. dgl.) ausgeldst wird und
die Kupplung so beschaffen ist, dass das Auskuppeln besonders sicher
erfolgt,

EKAS-Richtlinie 1722 35



= wenn bei direkt angetriebenen Pressen (ohne Kupplung) der Pressenhub
durch zwei voneinander unabhangige und zyklisch bei jedem neuen Pres-
senhub Uberwachte Schaltgerate (Schitze, Ventile u. dgl.) abgeschaltet
wird.

Der Pressenhub darf nicht durch missbrauchliches oder unbeabsichtigtes
Betatigen von Teilen der Hubausldseeinrichtung oder des Antriebssystems
(Gestange, Kupplungen, Ventile, Schitze, Ueberwachungsschalteinrichtun-
gen u. dgl.) ausgelost werden konnen. Dies lasst sich durch Verdecken der
entsprechenden Teile sicherstellen.

Der Pressenantrieb darf den richtig eingegebenen Auslosebefehl nur aus-
fuhren, wenn die Gefahrenstelle des Pressenwerkzeugs gesichert ist, d.h.
wenn

e Beschickungseinrichtungen am Pressenwerkzeug,
e bewegliche, Uberwachte, nicht verriegelte und verriegelte Verdecke,
e berlhrungslos wirkende Schutzeinrichtungen oder

e Sicherheitsausloseeinrichtungen den Schutz gewahren.
Wenn wahrend der Hubausflhrung durch eine dieser Schutzmassnahmen
die Presse stillgesetzt worden ist, darf der Hub nur Uber ein neues Auslose-
signal der dazu vorgesehenen Befehlsgeber wieder ausgeldst werden kén-
nen.
Sind fur den sichern Betrieb der Presse noch andere Forderungen einzuhalten
(z.B. genligender Druck im Hydraulik- oder Druckluftsystem), so missen die-
se mit dem Auslosebefehl verknupft sein.

Zu4.13 Ubernahme des Auslosesignals

Je nachdem, welche Schutzmassnahme gewahlt worden ist, ist es schon un-
mittelbar nach dem erteilten Auslosesignal oder aber erst, wenn sich die be-
wegfen und festen Teile des Pressenwerkzeuges einander gentgend gena-
hert haben, nicht mehr moglich, in den Gefahrenbereich des sich schliessen-
den Pressenwerkzeuges zu greifen. Dementsprechend ist die Ubernahme zu
gestalten (Tabelle 1).
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Tabelle 1
Ubernahme des Ausldsesignals

Betriebsart
Schutzmassnahme Einzelhub- Dauerhubbetrieb
betrieb
gesteuert automatisch
Hubbegrenzung A A A
Handeinlegewerkzeug A - -
Geschlossenes A A A
Pressenwerkzeug
Bewegliches, berwachtes B A A
Verdeck, nicht verriegelt
Bewegliches, Uberwachtes A A A
Verdeck, verriegelt bis zur
Beendigung der gefdhrdenden
Schliessbewegung
Bewegliches, Uiberwachtes A A A
Verdeck, verriegelt bis zur
Beendigung des Pressenhubes
Berlhrungslos wirkende B: B B-
Schutzeinrichtung
Sicherheitsausldseeinrichtung Ba Ba -
Legende zu Tabelle 1
A Die Ubernahme darf unmittelbar nach Eingabe des Ausldsesignals

erfolgen, d.h. der ausgeldste Pressenhub darf auch dann weiter ausgefiihrt
werden, wenn der Befehlsgeber nicht mehr betatigt wird. Die Presse muss
aber am Ende des Pressenhubes anhalten (Ziffer 4.14),

B: Die Ubernahme darf erst erfolgen, wenn sich die bewegten und festen
Teile des Pressenwerkzeuges einander gentgend gendhert haben, was
heisst, dass die gefédhrdende Schliessbewegung bis zu diesem Punkt sicher
stillsetzbar sein muss.

Das bedingt,

- dass die gefdhrdende Schliessbewegung so schnell wie notig stufenlos
oder wenigstens feinstufig stillgesetzt wird,

* wenn das nicht verriegelte Verdeck gedffnet wird (B1),
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e wenn das Schutzfeld der beriihrungslos wirkenden Schutzeinrichtung un-
terbrochen wird (Bz),

s wenn der Befehlsgeber der Sicherheitsausldseeinrichtung nicht mehr be-
tatigt wird (Bs),

dass die Signale fur das Stillsetzen der gefdhrdenden Schliessbewegung

mit erhohter Sicherheit gegeben und Ubertragen werden, so dass die

Schliessbewegunag trotz eines Fehlers sicher stillgesetzt wird (der eingetre-

tene Fehler muss die weiteren Hlbe verhindern),

und dass die fur das Stillsetzen der gefahrdenden Schliessbewegung ver-
wendeten Bauelemente mit erhdhter Sicherheit arbeiten, so dass trotz eines
Fehlers an einem dieser Bauelemente die Schliessbewegung sicher stillge-
setzt wird (der eingetretene Fehler muss die weiteren Hibe verhindern).
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Zu4.14 Anhalten am Ende des Pressenhubes

Die Forderung ist erflllt, wenn je nach gewéhlter Schutzmassnahme der Pres-
senstdssel am Ende des Pressenhubes mit normaler bzw. mit erhéhter Si-
cherheit angehalten wird (Tabelle 2).

Tabelle 2
Sicherheitsgrad beim Anhalten am Ende des Pressenhubes

Betriebsart

Schutzmassnahmen Einzelhub- Dauerhubbetrieb
betrieb
gesteuert automatisch

Hubbegrenzung C C C
Handeinlegewerkzeug C - -
Geschlossene C C C
Pressenwerkzeuge

Beschickungseinrichtung D - -

am Pressenwerkzeug

Bewegliches, iberwachtes D D D
Verdeck, nicht verriegelt

Bewegliches, Uberwachtes D D D
Verdeck, verriegelt bis zur
Beendigung der gefdhrdenden
Schliessbewegung

Bewegliches, iberwachtes C C C
Verdeck, verriegelt bis zur
Beendigung des Pressenhubes

Berihrungslos wirkende D D D

Schutzeinrichtung

Sicherheitsausloseeinrichtung D D -
Legende

C = normal sicher
D = erhoht sicher
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Das Anhalten am Ende des Pressenhubes erfolgt durch Unterbrechen des An-
triebes (Tabelle 3) und Stillsetzen der Bewegung des bewegten Pressenteils
(Tabelle 4).

Je nach Art des Antriebssystems bzw. des Stillsetzsystems ist das Anhalten
am Ende des Pressenhubs durch folgende Massnahmen «normal sicher»
bzw. «erhoht sicher» gewahrleistet:

Tabelle 3

Sicherheitsgrad beim Unterbrechen des Antriebes

Unterbrechen der Ubertragung
des Antriebes auf den bewegten
Pressenteil durch

Sicherheitsgrad

«narmal sicher»

«erhoht sicher»

kraftschliissige Kupplung
(Bild 15)

formschliissige Kupplung
(Bild 16)

Direktantrieb

Auskuppeln durch
gefuhrte Druckfeder
in sicherer Anord-
nung (Bild 17)

Signal «Kupplung
aus» mit normaler
Sicherheit gegeben
und ubertragen

Auskuppeln durch
mechanisches
Ruckfuhren des
Kupplungs-
elementes

Abschalten der
Energiezufuhr zum
Pressenantrieb

Signal «Abschalten»
mit normaler Sicher-
heit gegeben, Uber-
tragen und Abschal-
ten mit normaler
Sicherheit ausge-
fuhrt

Auskuppeln durch
mehrere geflihrte
Druckfedernin
sicherer Anordnung
(Bild 17)

Signal «Kupplung
aus» mit erhdhter
Sicherheit gegeben
und Ubertragen

Auskuppeln durch
mechanisches
zwanglaufiges
Rickflhren des
Kupplungs-
elementes

Abschalten der
Energiezufuhr zum
Pressenantrieb

Signal «Abschalten»
mit erhohter Sicher-
heit gegeben, Uber-
tragen und Abschal-
ten mit erhéhter
Sicherheit ausge-
fuhrt
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Tabelle 4

Sicherheijtsgrad beim Stillsetzen des bewegten Pressenteils

Stillsetzen der Bewegung des
bewegten Pressenteiles durch

Sicherheitsgrad

«normal sicher»

«erhoht sicher»

Bremse

Anschlag

Bremsen durch
geflihrte Druckfeder
in sicherer Anord-
nung (Bild 17)

Die Bremse ist so
dimensioniert, dass
die im nicht ange-
triebenen bewegten
Pressenteil vorhan-
dene Bewegungs-
energie bis zum vor-
gesehenen Halte-
punkt vernichtet
wird.

Uberlaufiiberwa-
chung erforderlich,
visuelle Anzeige
erlaubt

Der Anschlag ist so
dimensioniert, dass
die im angetriebe-
nen bewegten Pres-
senteil vorhandene
Bewegungsenergie
bis zum vorgesehe-
nen Haltepunkt ver-
nichtet wird.

Bremsen durch
mehrere geflihrte
Druckfedern in
sicherer Anordnung
(Bild 17)

Die Bremse ist so
dimensioniert, dass
die im nicht ange-
triebenen bewegten
Pressenteil vorhan-
dene Bewegungs-
energie bis zum vor-
gesehenen Halte-
punkt vernichtet
wird.

Uberlaufiberwa-
chung mit selbsttati-
ger Abschaltung der
Pressensteuerung
erforderlich

Der Anschlag ist so
dimensioniert, dass
die im angetriebe-
nen bewegten Pres-
senteil vorhandene
Bewegungsenergie
bis zum vorgesehe-
nen Haltepunkt ver-
nichtet wird.
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Bild 15 Bild 16

Kraftschlissige Kupplung: Formschlissige Kupplung: Drehkeilkupplung.
Pneumatisch betétigte Einscheiben-Kupplung (1)

und Bremse (2).

Gefiuhrte Druckfedern in sicherer Anordnung behalten ihre sichernde Wirkung
bei, weil sie so geflhrt und dimensioniert sind, dass sie sich auch bei einem
allfélligen Bruch nicht ineinanderwinden kénnen (Bild 17).

(RIRIRRI
——— - .
7 W

Geflhrte Druckfeder in sicherer Anordnung.

Bei gefiihrten Druckiedern

- ist die Steigung der vorgespannten Feder kleiner als das Doppelte des
Federdrahtdurchmessers, so dass sich eine gebrochene Feder nicht inein-
anderwinden kann,

- ist der Innendurchmesser der FUhrungshulse nur wenig grosser als der
Federaussendurchmesser oder der Durchmesser des Fuhrungsdorns nur
wenig kleiner als der Federinnendurchmesser, so dass sich eine gebro-
chene Feder nicht verklemmt,
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- wird die Feder bei einem Bruch nur um einen Teil einer Steigung verkrzt
und damit ihre Gesamtlange kaum verandert, so dass die Federkompres-
sion und damit die restliche Druckkraft ausreicht, um die sichernde Funktion
auszuldsen und zu gewahrleisten.

Zu4.15 Uberlaufilbberwachung

Bei Pressen, die nach Tabelle 4 am Ende des Pressenhubes mit erhdhter
Sicherheit anhalten, ist die Bedingung erflllt, wenn beim Ansprechen der
Uberlaufiiberwachung die Steuerung der Presse mit normaler Sicherheit
abgeschaltet wird.

Beispiel: Ein formschlissig betéatigter Uberwachungsschalter mit Zwangunter-
brechung schaltet die Pressensteuerung direkt ab; die mittelbare Abschaltung
uber ein abfallendes elektromagnetisches Schaltgerat ist zuldssig, wenn die-
ses Schaltgeréat mindestens bei jeder Inbetriebnahme der Presse selbsttétig
auf Abfallen getestet wird.

Bei Pressen, die nach Tabelle 4 am Ende des Pressenhubes mit normaler
Sicherheit anhalten dirfen, ist die Bedingung mit einer visuellen Anzeige
erflilit.

Zu4.16 Festhaltenin der Ausgangsstellung des Pressenhubes

Die Forderung ist erflillt, wenn eine Einrichtung verhindert, dass der am Ende
des Pressenhubes zum Stillstand gekommene bewegliche Pressenteil infolge
der Schwerkraft absinken kann.

Ein Absinken infolge der Schwerkraft kann vermieden werden durch

selbsthemmende, formschliissige Antriebe,

gesteuerte Bremsen,

ungesteuerte (stéandig wirkende) Bremsen,

Gegenkréfte (z.B. Federn, Gegengewichte, Stiitzen, Schwerkraft).

|

In der Regel wird die Forderung wie folgt erfillt:

- bei Exzenterpressen mit kraftschlissiger Kupplung (Reibkupplung)
durch eine gesteuerte Bremse,

- bei Exzenterpressen mit formschlissiger Kupplung (Keilkupplung)
durch eine gesteuerte Bremse,

- bei Reibradspindelpressen
durch eine gesteuerte Bremse, wobei hydraulische Dampfer zulassig sind,
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bei Handspindelpressen
durch eine ungesteuerte (standig wirkende) Bremse,

bei Hydraulikpressen, bei denen der Pressenstdssel mit der Last des Werk-
zeuges absinken kann,

e bei eingeschalteter Presse durch Nachregulieren,

e beiabgeschalteter Presse durch mechanisches Abstltzen.
Hat sich der Pressenstossel bis auf die Abstltzung abgesenkt, so darf
diese nur aus der Abstltzlage herausgezogen werden kénnen, wenn vor-
her der Pressenstdssel motorisch angehoben worden ist (Bild 18).

bei Pneumatikpressen, bei denen der Pressensttssel mit der Last des
Werkzeuges absinken kann,

e beieingeschalteter Presse durch Nachregulieren,

e bei abgeschalteter Presse durch mechanisches Abstlitzen,
Hat sich der Pressenstdssel bis auf die Abstltzung abgesenkt, so darf
diese nur aus der Abstutzlage herausgezogen werden kénnen, wenn vor-
her der Pressenstossel motorisch angehoben worden ist (Bild 18).

bei Fusspendelpressen
durch das Eigengewicht des Fusspendels.

Bild 18
Einschwenkbare, Uberwachie Abstitzung an einer
Hydraulikpresse.
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Zu4.17 Umschalteinrichtungen

Dass nur die eingeschaltete Betriebs-, Ausiése- oder Schutzart wirksam ist
gilt als gewahrleistet,

- wenn bei elektrischen Umschalteinrichtungen die Verbindung vom Betiti-
gungsorgan zu den gedffneten Schaltstiicken formschlissig ist und jeweils
nur das der gewdhlten Schaltstellung entsprechende Schaltstiick ge-
schlossen sein kann,

- wenn bei elektrischen Schaltungen das der Schaltstellung zugehérige
Schaltgerat erst anziehen kann, wenn die den andern Schaltstellungen
zugehorigen Schaltgerate abgefallen sind,

- wenn an der Umschalteinrichtung die angezeigte und die tatsachlich einge-
stellte Schaltstellung zwanglaufig Ubereinstimmen.

Zum Abschliessen der Umschalteinrichtung kann ein Schlosssystem verwen-

det werden, bei dem sich der Schlilssel in der jeweils gewahlten Schaltstel-

lung abziehen lasst. Moglich ist auch eine abschliessbare Verdeckung Uber

der Umschalteinrichtung, die bewirki, dass sich die Umschalteinrichtung im

abgeschlossenen Zustand nicht mehr betéatigen lasst.

Zu4.18 Einzelhubbetrieb

Die Bedingung, dass nur ein Hub ausgefiihrt wird, ist erflillt,

- wenn das Auslésesignal in der Betriebsart Einzelhub spatestens am Ende
des Pressenhubes riickgdngig gemacht wird, auch wenn der Befehlsgeber
fir die Hubausldsung betétigt bleibt oder vor dem Ende des Pressenhubes
erneut betatigt wird (Bild 19), und

Bild 19

Drehkeilkupplung mit zwanglaufiger Rlickstellung des Auffangdaumens.
Schaltstellung bei Einzelhub:

Einschaltstellung Einleitung der Zwang- Ausschaltstellung Ruhestellung
ausschaltung

EKAS-Richtlinie 1722 45



- wenn bei mittelbarer Ubertragung des Auslosesignals (elektrische, pneu-
matische, hydraulische Schaltungen) das Signal mit normaler Sicherheit
rickgangig gemacht wird und die an der Ubertragung beteiligten Schaltele-
mente bei jedem Takt auf ihre richtige Funktion getestet werden.

Zu4.19 Dauerhubbetrieb

Betreffend «sicher stillsetzen» siehe Ziffer 4.14: Anhalten am Ende des Pres-
senhubes.
Man unterscheidet grundsatzlich zwei Arten von Dauerhubbetrieb:

- Gesteuerter Dauerhubbetrieb
Im gesteuerten Dauerhubbetrieb werden Hubbewegungen ausgefiihrt,
solange der entsprechende Befehlsgeber betétigt bleibt.

- Automatischer Dauerhubbetrieb
Nach dem Betatigen des entsprechenden Befehlsgebers wird das Auslose-
signal gespeichert und die Stosselbewegungen werden so lange ausge-
fihrt, bis das Auslosesignal durch Betatigen eines entsprechenden
Befehlsgebers unterbrochen wird.

Zu 4.20 Einrichtbetrieb

Die Forderung ist erflllt, wenn der bewegliche Pressenteil bei abgeschaltetem
Motor kontrolliert von Hand bewegt und jederzeit stillgesetzt werden kann.
Besteht diese Moglichkeit nicht, kann die Forderung durch eine Einrichtsteue-
rung erflllt werden. Der bewegliche Pressenteil muss in diesem Fall mit der
Einrichtsteuerung im Tippbetrieb kontrolliert bewegt werden kénnen.

Siehe auch Ziffer 7.4: Einrichten.

Zu 4.21 BerUhrungslos wirkende Schutzeinrichtung oder Sicherheitsaus|o-
seeinrichtung
Die Forderung ist erfullt,

- wenn die gefahrdende Schliessbewegung gemaéss Bz bzw. Bs der Erlaute-
rungen zu Ziffer 413 (Tabelle 1) stillgesetzt wird,

- und wenn der Pressenstdssel bei beendetem Pressenhub gemass D der
Erlauterungen zu Ziffer 4.14 (Tabelle 2) angehalten wird.

Zu 4.22 Hubauslésung durch Schutzeinrichtung

Die Hubauslésung kann durch berihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen
oder durch bewegliche Verdecke bewirkt werden.
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- Berlihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen dirfen zur Hubauslésung
verwendet werden, wenn es nicht moglich ist, ohne dauernde Unterbre-
chung des Schutzfeldes vollstandig in den Gefahrenbereich der Presse ein-
zutreten, weil die Dimensionen der Gefahrenstellen dieses Eintreten nicht
erlauben (Bild 37).

- Bewegliche Verdecke dirfen zur Hubauslésung verwendet werden, wenn
es nicht moglich ist, in den Gefahrenbereich der Presse einzutreten, weil die
Dimensionen der Gefahrenstellen dieses Eintreten nicht erlauben. Ein Pres-
senhub darf erst ausgelst werden kénnen, wenn das bewegliche Verdeck
seine Schutzstellung erreicht hat.

Zu4.23 Pressen, die nur mit bestimmten Schutzeinrichtungen eingesetzt
werden dlrfen

Beispiel eines Hinweiszeichens:

Auf dieser Presse darf nur
mit geschlossenen Werkzeugen
gearbeitet werden.

Zub5.1  Koérperhaltung

Es kann z.B. erforderlich sein, beim Aufstellen der Presse auf die Wahl einer
geeigneten Hohe zu achten. Die Hohe ist so zu wahlen, dass alle an der
Presse tatigen Personen mit Hilfe von Podesten oder verstellbaren Stiihlen in
einer bequemen Kdrperhaltung arbeiten kénnen.

Zub.2 Larmund Schwingungen

Durch Aufstellen der Presse auf schwingungsdampfenden Unterlagen wie
Gummi- und Fasermatten, Korkplatten und Stahlfederlagern mit zusatzlichen
Dampfungsgliedern wird das Ubertragen von Schwingungen weitgehend ver-
hindert. Flr schwere Maschinen kommen als Unterlagen nur besonders iso-
lierende Fundamentblécke in Frage.

Larmintensive Maschinen sind in separaten Rdumen aufzustellen, oder die
Réume, in denen sie aufgestellt werden, sind mit baulichen Schallschutzmass-
nahmen so zu gestalten, dass andere Arbeitsplatze vor gehdrgefahrdendem
Larm geschitzt sind.
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Zu5.4 Zuganglichkeit

Es ist besonders darauf zu achten, dass an den Arbeitsstandorten genlgend
Raum vorhanden ist, und zwar auch fir das Zu- und Wegflhren des Materials.
Ausserdem sollen die Zugange jederzeit gefahrlos begangen werden kénnen
(siehe auch Ziffer 4.5).

ZubB.1 Sichern des Gefahrenbereichs des Pressenwerkzeuges

Die Forderung ist erflllt, wenn der Schutz durch eine der folgenden Massnah-
men gewahrleistet ist:

- Hubbegrenzung,

- Handeinlegewerkzeug,

- geschlossenes Pressenwerkzeug,

- Beschickungseinrichtung am Pressenwerkzeug,

- bewegliches, Uberwachtes, nicht verriegeltes Verdeck,

- bewegliches, Uberwachtes, bis zur Beendigung der geféhrdenden Bewe-
gung verriegeltes Verdeck,

- bewegliches, Uberwachtes, bis zum Ende des Pressenhubes verriegeltes
Verdeck,

- beruhrungslos wirkende Schutzeinrichtung,
- Sicherheitsausldseeinrichtung mit einem Befehlsgeber,
- Zweihandschalteinrichtung.

Gegebenenfalls missen besondere Schutzeinrichtungen verhindern, dass
von der Seite oder von hinten in Gefahrenstellen des Pressenwerkzeugs
gegriffen werden kann.

Zu6.2 Schutz durch Hubbegrenzung

Die Forderung ist erfiillt, wenn bei Offnungen der Abstand zwischen den Teilen
des Pressenwerkzeuges nicht mehr als 6 mm betragt und wenn allfallige
andere Offnungen im Pressenwerkzeug nach Ziffer 6.4 gestaltet sind.

Zu6.3 Schutz durch Handeinlegewerkzeuge

Die Forderung ist erfillt, wenn das Werkstlick glihend (heiss) ist oder auf-
grund seiner Abmessungen und der Form nicht mit der Hand gehalten werden
kann.
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Werkstlicken, das Beheben von Stérungen usw. beziiglich Abstand zur Gefah-

renstelle und bezlglich Offnungsweite nach Bild 20 gestaltet sind

Die Forderung ist erfiillt, wenn die Offnungen fiir das Zu- und Wegfiihren von
beispiele Bilder 21 bis 23).

Zu6.4 Schutzdurch geschlossene Pressenwerkzeuge
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Bild 21
Konstruktiv geschlossenes Pressenwerkzeug.

Bild 22

Durch Verdecke geschlossenes Pressenwerkzeug.

Das am Pressenwerkzeug befestigte Verdeck verhindert, dass in den Gefahrenbereich gegriffen
werden kann. Die Werkstlcke werden mit Druckluft ausgeblasen und in einem Fangtrichter ge-
sammelt. Die Ofinungen flr das Ausblasen und das Einflhren des Materials sind so ausgebil-
det, dass durch sie nicht in die Gefahrenstellen gegriffen werden kann.
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Bild 23

Durch Verdecke geschlossenes Werkzeug.

Das Bandmaterial wird von Hand verschoben. Die
Werkstlicke werden ausgeblasen, Durch das fest
angebrachle Verdeck werden beide Hande zwang-
laufig ausserhalb des Gefahrenbereichs gehalten.

Zu6.5 Schutz durch Beschickungseinrichtung am Pressenwerkzeug

Die Forderung ist erfiillt,

- wenn in der Schutzstellung der Beschickungseinrichtung nicht in den Ge-
fahrenbereich des Pressenwerkzeuges gegriffen werden kann (Bild 25)

- und wenn sich der Pressenhub nur durch die Beschickungseinrichtung am
Pressenwerkzeug auslésen lasst (Bild 24)

- und wenn das Auslosen des Pressenhubes zuverlassig verhindert ist, so-
lange sich die Beschickungseinrichtung nicht in der Schutzstellung befindet
(Bild 25).

Bild 24 Bild 25

Presseneinriickungsgesténge, das mechanisch mit der beweaglichen Beschickungseinrichtung am Pres-
senwerkzeug verriegelt ist. In Bild 25 ist die Beschickungseinrichtung in Schutzstellung.
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Zu6.6 Schutz durch bewegliche, (berwachte, nicht verriegelte und verrie-
gelte Verdecke

Die Forderung ist unter folgenden Bedingungen erfullt:

- Verdecken des Gefahrenbereiches
Das Verdeck ist in seiner Gesamtheit beweglich oder es besteht aus fest
angebrachten und aus beweglichen Teilen. Bei durchbrochenen Verdecken
muss der Mindestabstand zwischen Gefahrenstelle und Schutzverdeck den
Angaben in Bild 20 entsprechen.

- Sicht auf das Pressenwerkzeug
Bei offenem und maoglichst auch bei geschlossenem beweglichem Verdeck
hat die in normaler Kérperhaltung an der Presse tatige Person freie Sicht auf
den Arbeitsraum. ;

- Schutz beim Schliessen
Durch das Schliessen des beweglichen Teils des Verdecks kann niemand
verletzt werden. Diese Bedingung lasst sich beispielsweise durch Begren-
zen der Schliesskraft auf einen ungefahrlichen Wert oder durch Anbringen
einer Stillsetzleiste an der Schliesskante erfullen.

- Uberwachen der Schutzstellung

Die Einrichtung zum Uberwachen der Schutzstellung gibt das Ein-Signal
nur dann, wenn das bewegliche Verdeck die Schutzstellung erreicht hat. Die
Uberwachung erfolgt durch zwei voneinander unabhangige Uberwachungs-
schalteinrichtungen und ist im Signal «Hubauslésung» mit erhthter Sicher-
heit (siehe Ziffer 4.12) verschaltet. Bei Verdecken mit formschlissiger Ver-
riegelung wird das Ein-Signal nur gegeben, wenn die Verriegelung zustan-
de gekommen ist. In diesem Falle kann die Uberwachung der Verriegelung
die Funktion einer der Einrichtungen zum Uberwachen der Schutzstellung
dibernehmen.

- Kennzeichnung
An Verdecken, die als Anbaueinheit geliefert werden, muss ein jederzeit gut
lesbares Typenschild angebracht sein, das wenigstens Uber folgendes
Auskunft gibt:

Hersteller oder Lieferant

* Typ

Baujahr

Klassierung: mit Verriegelung/ohne Verriegelung
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Zu 6.6.1 Nicht verriegelte Verdecke (Bilder 26 bis 29)

Nicht verriegelte Verdecke kdnnen angewendet werden,

- wenn beim Offnen des Verdecks die gefdhrdende Schliessbewegung mit
erhdhter Sicherheit stillgesetzt wird, bevor in den Gefahrenbereich des
Pressenwerkzeuges gegriffen werden kann,

- oder wenn die gefahrdende Schliessbewegung beendet ist, bevor nach
dem Offnen des Verdecks in den Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges
gegriffen werden kann,

- oderwenn die mdgliche Verletzung sehr klein ist.

Bild 26 Bild 27

Uberwachtes, nicht verriegeltes Verdeck, bestimmt fir Handeinlegearbeiten

im Einzelhubbetrieb an pneumatischer Tischpresse.

Zum Einlegen der Werkstiicke wird das Verdeck von Hand gehoben. Der Stésselhub kann
nicht ausgeltst werden, bevor das Verdeck seine Schutzstellung eingenommen hat.
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Bild 28 Bild 29
Ausschwenkbares, Uberwachtes, nicht verriegeltes Verdeck an Stanzautomat.
Verdeck in geschlossener bzw, offener Stellung.

Zu 6.6.2 Bis zur Beendigung der gefahrdenden Schliessbewegung verrie-
gelte Verdecke

und

Zu 6.6.3 Bis zum Ende des Pressenhubes verriegelte Verdecke

Die Forderung ist erfullt, wenn der bewegliche Teil des Verdecks in der
Schutzstellung so verriegelt ist, dass er nicht von Hand gedffnet werden kann.
Dies lasst sich erreichen:

- formschlissig, durch eine mechanische Verriegelung
- oder kraftschllissig, u.a. durch motorische Haltung.

Offnen des beweglichen Teils des Verdecks mit Verriegelung bis zur Beendi-
gung der gefdhrdenden Bewegung (Ziffer 6.6.2)

Pressen, bei denen der Pressenstdssel am Ende des Pressenhubes mit er-
hohter Sicherheit angehalten wird, konnen mit einem beweglichen Verdeck
ausgerlstet sein, das bis zum Ende der gefahrdenden Bewegung verriegelt
bleibt.

Bei solchen Verdecken darf die Entriegelung erfolgen, sobald die gefahrden-
de Schliessbewegung beendet ist. Das entsprechende Entriegelungssignal
darf mit normaler Sicherheit in die Steuerung eingegeben und in ihr Ubertra-
gen werden.
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k'bewegltchel _Ten's des Verdecks mit Verriegelung bis zum Ende
ssenhubes (Ziffer66.3)

Pressen, bei denen der Stossel am Ende des Pressenhubes nicht mit erhdhter
Sicherheit stillgesetzt wird, missen mit einem beweglichen Verdeck versehen
sein, dessen Verriegelung bestehen bleibt, bis der Pressenstdssel stillsteht.
Bei solchen Verdecken darf die Entriegelung erst erfolgen, wenn der Pressen-
stossel im Bereich des normalen Haltepunktes stillsteht und dort festgehalten
wird. Das entsprechende Entriegelungssignal muss mit erhéhter Sicherheit in
die Steuerung eingegeben und in ihr Ubertragen werden.

Bild 30
Bewegliches, Uberwachtes und verriegeltes Verdeck (1), dessen Form

dem Pressenwerkzeug genau entspricht.
Geeignet als Schutzeinrichtung flr Handeinlegearbeiten an kieinen Tischpressen,
deren Gefahrenbereich sich tber einen kleinen rdumlichen Bereich erstreckt.
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Bild 31 Bild 32

Bewegliches, Uberwachtes und verriegeltes Verdeck, das die Gefahrenstellen

des Pressenwerkzeuges an der Tischgrenze verdeckt.

Das Verdeck

~ verhindert, dass in den Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges gegriffen werden kann,
- gewahrleistet, dass bei Handeinlegearbeiten nur das Frontverdeck bewegt wird,

— kann als Ganzes beim Aufspannen des Pressenwerkzeuges verschoben werden.

205808

Bild 33 Bild 34

Bewegliches, Uberwachtes, verriegeltes Verdeck als Schutzeinrichtung
fir Handeinlegearbeiten an einer Doppelstanderpresse.
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Zu6.7 Schutz durch beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen

Die Forderung ist erfiillt, wenn die Presse mit einer beriihrungslos wirkenden
Schutzeinrichtung mit erhéhter Sicherheit und Anlauftestung vor jeder Hub-
auslosung oder mit einer beriihrungslos wirkenden Schutzeinrichtung mit
Selbstliberwachung ausgeriistet ist.

Kann das Schutzfeld der berihrungslos wirkenden Schutzeinrichtung hinter-
treten werden - was bedeutet, dass man sich im Gefahrenbereich aufhalten
kann, ohne dabei das Schutzfeld dauernd zu unterbrechen -, so ist ein zusétz-
licher Befehlsgeber zur Zustimmungserteilung erforderlich. Dieser zusatzliche
Befehlsgeber ist so anzuordnen, dass von seinem Betéatigungsort aus der Ge-
fahrenbereich vollstandig lberblickt werden kann.

Der Sicherheitsabstand s (Abstand zwischen dem Schutzfeld und der diesem
am nachsten liegenden Gefahrenstelle) berechnet sich nach der Formel:

§ = syt (Ve ty)

s, = Voreingriff
Der Voreingriff ist abhéngig von der zur Auslésung der berlihrungslos
wirkenden Schutzeinrichtung erforderlichen Abdeckung (A) des
Schutzfeldes. Der einzusetzende Mindestwert fir diesen Voreingriff (sy)
kann der Tabelle 5 entnommen werden.

ve = Eingreif- bzw. Durchschreitgeschwindigkeit
Ve istmit 1,6 ms™' einzusetzen.
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t, = Stillsetzzeit

Die Stillsetzzeit setzt sich zusammen aus der Ansprechzeit der beriih-
rungslos wirkenden Schutzeinrichtung, der Ansprechzeit der Presse

und der Nachlaufzeit der Presse.

Tabelle 5
Mindestwerte fir Voreingriff

Notwendige Abdeckung A des Schutzfeldes

Voreingriff s,

bis 14 mm

von 15bis30 mm
von 31 bis40mm
von 41 bis50 mm
von 51 bis60 mm
von 61bis70mm
von 71 bis80mm
Uber 81 mm

0mm
60 mm
80 mm
100 mm
120 mm
140 mm
160 mm
840 mm

Mit einem Sicherheitsabstand s von weniger als 100 mm kann das Schutzziel

erfahrungsgemass nicht erfillt werden.

Die Bilder 37 und 38 zeigen Lichtschrankenanbauten, die zusammen mit seit-
lich und wo nétig auch hinten fest angebrachten Verdecken die Gefahrenstelle

im Arbeitsraum verkleiden.

Bild 37
Der Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges
kann nicht betreten werden. Deshalb ist hier eine
Lichtschranke (1), die den Pressenhub auslést, zu-
lassig.
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Bild 38

Hintertretbare Lichtschranke (1), die den Pressen-
hub nicht ausldst.

Der Gefahrenbereich des Pressenwerkzeuges
kann betreten werden, die Lichtschranke ist also
hintertretbar. Hier darf die Lichtschranke den
Pressenhub nicht ausiésen.
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Zu 6.8.1 Sicherheitsausléseeinrichtung mit einem Befehlsgeber

Die Forderung ist unter folgenden Bedingungen erfiillt:
- Der Befehlsgeberist ein Handtaster oder ein Fusstaster.

- Wenn der Befehlsgeber losgelassen wird, wird die gefahrdende Schliess-
bewegung so schnell wie nétig stillgesetzt. Der Sicherheitsabstand ist da-
bei bertcksichtigt.

Die gefédhrdende Schliessbewegung muss, entgegen Ziffer 4.21, nicht
stillgesetzt werden, wenn sie von so kurzer Dauer ist, dass sie nach dem
Loslassen des Befehlsgebers beendet ist, bevor in den Gefahrenbereich
gegriffen werden kann.

- Die Signaliibertragung ist mit erhdhter Sicherheit gewéhrleistet (siehe Hub-
auslosung, Ziffer 4.12).

- Der Befehlsgeber ist so angeordnet, dass unter Berlicksichtigung der ergo-
nomischen Daten von seinem Betatigungsort aus mit keinem Korperteil in
die Gefahrenbereiche des Pressenwerkzeuges gegriffen werden kann (Bild
39).

Der erforderliche minimale Sicherheitsabstand betragt
e 2 m bei Verwendung eines Handtasters,
e 1,5 m bei Verwendung eines Fusstasters.

Bei langsamer Schliessbewegung sind entsprechend grossere Sicher-
heitsabstande erforderlich.

7

Bild 39

Sicherheitsausléseeinrichtung mit einem Befehls-
geber an einer Abkantpresse.

1 Fusstaster (fixiert)

2 Standflache
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Zu 6.8.2 Zweihandschalteinrichtung

Die Forderung ist unter folgenden Bedingungen erflllt:

Die Zweihandschalteinrichtung weist erhéhte Sicherheit auf.

Ist die mogliche Verletzung sehr klein, so kann eine Zweihandschaltein-
richtung mit normaler Sicherheit verwendet werden.

Wenn ein Befehlsgeber losgelassen wird, wird die gefahrbringende
Schliessbewegung unter Berlcksichtigung des Sicherheitsabstandes so
schnell wie notig stillgesetzt.

Die gefahrdende Schliessbewegung muss, entgegen Ziffer 4.21, nicht
stillgesetzt werden, wenn sie von so kurzer Dauer ist, dass sie nach dem
Loslassen eines Befehlsgebers beendet ist, bevor in den Gefahrenbe-
reich gegriffen werden kann.

Die Signalubertragung erfolgt mit erhéhter Sicherheit (siehe Hubausldsung,
Zifter 4.12).

Die Befehlsgeber sind so angeordnet, dass unter Berlicksichtigung der er-
gonomischen Daten von ihrem Betatigungsort aus mit keinem Korperteil in
die Gefahrenbereiche des Pressenwerkzeuges gegriffen werden kann.

Der erforderliche minimale Sicherheitsabstand s, d.h. der Abstand zwi-
schen den Befehlsgebern und der diesen am nachsten liegenden Gefah-
renstelle, berechnet sich nach der Formel:
§ = Ve iy
« = Nachgreifgeschwindigkeit
veistmit 1,6 ms™ einzusetzen.
t, = Stillsetzzeit
Die Stillsetzzeit setzt sich aus der Ansprechzeit der Zweihand-
schalteinrichtung, der Ansprechzeit der Presse und der Nachlauf-
zeit der Presse zusammen.
Mit einem Sicherheitsabstand s von weniger als 250 mm lasst sich das
Schutzziel erfahrungsgemass nicht erreichen.
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Zu7.4 Einrichten

b

205815

Bild 40 Bild 41

Pressenstdssel, der bei abgeschaltetem Motor Pressenstdssel an einer Exzenterpresse mit Dreh-
durch Drehen von Hand am Schwungrad bewegt keilkupplung. Der Pressenstossel wird Uber die
wird. vorhandene Motortippschaltung bewegt.

Zu7.5 Probehub

Ein Probehub wird ausgeflhrt, sobald nach dem Einrichten des Pressenwerk-
zeuges Material zugeflhrt wird, um ein erstes Werkstlick zu bearbeiten,
Geeignet ist jede Schutzmassnahme, die verhindert, dass wéahrend des Pro-
behubes in den Gefahrenbereich gegriffen werden kann.

Zu7.6 Storungsbehebung

Die Forderung ist erflllt,

- wenn das Betriebspersonal zum Beheben von Produktionsstorungen (wie
Stoérungen beim Zu- und Wegfuhren von Werkstlcken, Stérungen durch
Verschmutzung oder durch hangengebliebene Teile) erst in die Gefahren-
stelle greift, wenn die Auslésesperre (siehe Ziffer 4.11) verhindert, dass die
Presse ausgeldst wird,

- und wenn alle anderen Storungen nur von der verantwortlichen Person be-
hoben werden, und zwar erst dann, wenn die jeweils erforderlichen Sicher-
heitsmassnahmen getroffen worden sind.
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Zu7.8 Pressenwerkzeuge

Voraussetzungen dafiir, dass sich eine Schutzmassnahme entsprechend Zif-
fer 6.2, 6.4, 6.5 oder 6.6 einwandfrei anwenden lasst, konnen sein:

- herabgesetzte Aufspannflachen (Bild 42),
- gekropfte Briden (Bild 43),
- kurze Spannschrauben (Bild 44).

Voraussetzungen daflir, dass sich ein Sicherheitsabstand gemass Ziffern 6.7,
6.8.1 und 6.8.2 einhalten lasst, kbnnen sein:

- begrenzte Abmessungen der Pressenwerkzeuge,
- geeignete Aufspannung der Pressenwerkzeuge.

205816
205817

Bild 42 Bild 43
Pressenwerkzeug mit herabgesetzien, eingefra- Gekropfte Briden.
sten Aufspannflachen.

205818

Bild 44
Klemmstelle zwischen sinkendem Pressenstossel
und Bolzen, verursacht durch zu langen Bolzen.
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Zu7.10 Andere persdnliche Schutzmittel

Solche persénlichen Schutzmittel kénnen sein:

- Schutzbrillen
- Schutzhandschuhe
- Schutzschuhe
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